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ANH HUONG CUA CHE PQ CONG NGHE KHI SUA PA
PEN TINH CAT CUA PA MAI
Tran Minh Dirc*
Truong Pai hoc Ky thudt Cong nghiép - PH Thai Nguyén
TOM TAT

Bai bao gi6i thiéu mot sO két qua nghién ciru vé anh huong cua ché do cong nghé khi stra da (Sy;
t) dén tinh cit cua d4 mai. Két qua nghién ctru cho thdy, cung mét vién dé, néu thay ddi ché do
cong nghé sua da s¢ lam thay dm topography khoi thuy cua da, mo rong dugc kha nang cong nghé
cua d4 mai dé dap mg cac yéu ciu gia cong khac nhau. Giai phap nay c6 y nghia thuc tién rat 16n
trong diéu kién san xuit co khi & Viét Nam (chu yéu 13 san xudt don chiéc loat nho) vi dd han ché
dugc sb chung loai d4, han ché dwoc thoi gian va chi phi thay d4.v.v nén ning cao hiéu qua kinh té

k¥ thuét cua qua trinh mai.

Tir khéa: Mai, tuéi bén dd mai, Topography
MO DAU
Tap hop cic nhip nho té vi trén bé mat da
dugc goi la topography cua da mai.
Topography cua da phu thudc chi yéu vao
cac thong sb dac trung cua da mai (4o hat, do
cing, vat litu hat mai, vat liéu chat dinh
két.v.v.), vao diéu kién va ché do cong nghé
khi sura da. Topography cua da anh hudng
truc tlep dén tinh chét tiép xuc giira da mai
vGi bé mit gia cong nén s& anh hudng rat 1on
tinh nang ct got, do0 mon, tudi bén cua da
ciing nhu két qua cua nguyén cong mai [1, 2].
Trong thyc té san xuét, tir yéu ciu gia céng cu
thé (vat lidu gia cong, do chinh xac, chét
luong bé mat dat duoc v.v.) ta tién hanh chon
da dé dam bao sy phu hop giira cip da mai —
vat liéu gia cong. Bién phap nay chi phu hop
va ¢6 hiéu qua trong diéu kién san suat phat
trién, san lugng gia cong Ion. Trong diéu kién
san sudt don chiéc dén hanh loat, khi sd
ching loai mdt hang nhicu, thuong xuyén
thay d6i thi viéc chon thay da dé phu hop voi
diéu kién gia cong s& gap rat nhiéu kho khan.
Do phai ding nhiéu loai da, ton thoi gian va
chi phi cho viéc thay d4 nén gia thanh cua
nguyén cong mai rat cao [2,3,4]..
V61 muc dich gidm sb chiung loai d4 mai,
giam chi phi va thoi gian cho viéc thay da,
nang cao hiéu qua kinh té - k¥ thuat cta quéa
trinh mai mot hudng nghién ctru duge dé xuét
& day 1a diéu khién ché do cong nghé khi sira
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d4 dé tao nén topography cua da phu hop véi
cac yéu ciu gia cong khac nhau. Khi cing
mot vién d4, néu thay déi ché do cong nghé
sira d4 s& lam thay ddi topography khéi thiy
(topography dat duoc sau khi sira da) nghia la
lam thay 601 s6 ludi cat trén moi hat mai, mat
do ludi cat, thong sb hinh hoc cua phan cit,
thé tich khong gian chtra phoi, d6 nhé 1én cua
cac hat mai.v.v. nén s& lam thay d6i kha ning
cit got, mé rong dugc kha ning cong nghé
cua d4 mai.
Dé lam sang to nhan dinh trén, bai bao gisi
thiéu cac két qua nghién ciu anh huong cua
hai thong sé cong nghé khi sira da 1a lwong
chay dao doc Sy va chiéu sau cat ty dén
Topography khai thuy cta da va danh gia kha
ning cit cua nd khi mai hai loai vat liéu la
thép 9CrSi (HRC = 60 — 62) va thép 41Cr
(HRC = 20 — 22). Phuong phap mai la mai
tron ngoai c6 tdm chay dao doc, chi tiéu dé
déanh gia kha nang cit caa da 1a lyc cat, nham
bé mat R, va tudi bén T clia d4 mai.
MO TA THI NGHIEM
Trang thiét bi thi nghiém
May: may mai tron ngoai 36153.

Dd mai: Cn 40 G - 400.50.203 .35m/s
do nha may da mai Hai Duong san xuat.
Vat lieu gia cong: Thép 9CrSi to6i dat do
ciing HRC = 60 — 62. Thép 41Cr thuong hoa
dat @6 cung HRC =20 — 22.

Kich thirc phan gia céng ciia phéi: ®50 mm;
L=180 mm.
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Dung cu sira da: But chi kim cuong 88-C6-
8960 do CHLB Nga san xuat.

Thiét bi do lwc cdt gom [5]:

B cam bién: hai mili tim déng vai tro 1a phan
tir dan hoi trén d6 c6 dan cac tenzo dién tré.

Bo khuyéch dai: Card BDK16; bo chuyén d6i
AD: Dapbook 216; Phin mém diéu khién:
DASYLab 5.02.02-32bit - Hang 10Tech-My.
Thiét bi xuat sb liéu: may tinh ca nhan PC va
may in.
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Maéy do nham bé mat: S — 201
Mitutoyo - Nhat Ban san suét.
Ché d¢ cong nghé
Mai tron ngoai c6 tdm chay dao doc.
Ché do cat: Vq=35mis; N =160v/p ,
Sg=1mp, S, —o 0lmm/htd .
Ché b tron nguol Dung dich diu Damus
4%, luu luong 251/ph.
Ché d¢ sira da: Vg = 35m/s Thay dbi luong
chay dao va chiéu sdu cit khi sira d4 theo so
dd quy hoach thyc nghiém va ma tran thi
nghiém nhu hinh 1.
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Hinh 1. So d6 quy hoach thuc nghiém va ma tran thi nghiém

Qua trinh thi nghi¢m

Tai mdi diém thi nghiém, sau khi stra d4 voi
ché d6 cong nghé stra d4 nhu bang 1, ga dat
chi tiét va gia cong theo ché do cit khong doi.
Do cac dai luong 1a luc cit, nham bé mit

KET QUA VA THAO LUAN

Két qua

Pé danh gia két qua s dung cac chi tiéu: tri
$b trung binh cta céc thanh ph?m Iuc cit P;;
P,; nham bé mit R,; tudi bén cua da mai T
(danh gia thong qua viéc kdﬁ ho*p ca hal chi
tiéu la hé s6 luc Rat p = = va hé s6 kha
ning ct Kq [6)). KetP gud nghién ctu
voi thép 9Cr81 cﬁo trén hinh 2 (tr.80), thép
41Cr hinh 3(tr.80).

Thao luin két qua

Tudi bén cua da mai, cac thanh phan luc cat
va nham phu thudc rat nhiéu vao ché do cong
ngh¢ khi stra da Syg; tss.

1. Thép 9CrSi

Khi glém Sed; tsds

- Céc thanh phan lyc cit P;; Py tang, toc do
mon mon cua da ting, tudi bén cua da giam
manh — Tinh cit ciia da giam. Nguyén nhan:
khi gidm Sg; ty s€ tao nén nhiéu ludi cét trén
mdi hat mai nén mat do ludi cit dong tang,
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ban kinh ludi cit p ting, chiéu cao nhd 1én
cuia hat mai nhé, khong gian chira phoi nho
nén ma sat gitta chat dinh ké v6i bé mat gia
cong ting, tinh cit ciia d4 mai giam.

- Nhip nho té vi bé mit R, giam. Nguyén nhan:
do do climg cua vat liéu chi tiét cao nén bién
dang déo bé mit nho. Luc nay anh hudng cia
cac yéu td dong luc hoc la khong dang ké, su
hinh thanh nham trong trudng hop nay cha yéu
1d do cac yéu t6 hinh hoc va dong hoc [2, 3].

Vi vy khi mai tinh cac loai thép c6 do cung
cao nén chon Sy; ty nho. Tuy nhién, khong
nén chon S ty qua nho. O diéu kién thi
nghiém cu thé nay, thi khong nén stra da voi
ché do6 Su<1m/p; ty< 0,01 mm/htd . Vi khi
sira d4 nhu vdy thi nham bé mit R, giam
khong déang ké, ma chi lam cho kha ning cat
cua da gidm manh , lyc cit tang manh, tudi
bén clia d4 giam nhiéu. Khi mai thd (cin ning
sudt mai cao, chat luong bé mat khong doi hoi
cao) th1 nén chon Sy; tsd 16n dé nang cao kha
nang cit va nang cao tudi bén ciia da mai.

2. Thép 41Cr

Khi tél’lg Sed; tea:

- Céc thanh phan luc cat P,; Py gidm, tudi bén
ctia da ting, tinh cit got ciia da tang. Nguyén
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nhan: do Sg; te 16n nén lam giam s6 ludi cat
trén mdi hat mai, giam mat do ludi cit dong,
tang thé tich khong gian chira phoi ting va do
dd cang, do bén cua vat lidu gia cOng théip
nén tai trong co nhiét tac dung Ién hat mai
nho, ma sat ma sat giita chat dinh ké v6i bé
mat gia cong nho [1, 2].
- Piém khac biét co ban & dy 14 khi ting Sy ty
thi nham bé mit R, giam. Nguyén nhén: do do
cung cua vat liéu gia cong thdp nén bién dang
déo bé 16n. Co ché hinh thanh nhdm bé mit &
day chu yéu 1a do cac yéu t6 dong luc hoc. Khi
tang Sq; ta, luc cat glam, ma sat giita chit dinh
ké voi bé mit gia cong giam lam cho bién dang
déo bé mit gia cong giam nén R, giam.
Vi vay, khi mai cac loai thép c¢6 do cing thép
nén chon Sy ty 16n nhét c6 thé. Chon nhu
viy s& lam ting kha ning cit cua da mai,
nang cao dugc cac chi tiéu kinh té - ky thuat
clia nguyén cOng mai.
KET LUAN CHUNG
Ché d6 cong nghé khi sira d4 anh huong rat
16n dén topography khoi thuy ciia d4 mai nén
anh huong rat 16n tinh cit cua d4. Cing mot
vién d4, c6 thé lya chon ché do stra d4 thich
hop nhim tao duoc topography hop 1y thi c6
thé mai dugc mot sb loai vat lidu khiac nhau
ma khong cin phai thay da. Vi thé, co thé
giam dugc chi phi nguyén cong trong san
xudt don chiéc.
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EFFECT OF WHEEL DRESSING PARAMETERS
ON THE GRINDING ABILITY

Tran Minh Duc?

Thai Nguyen University of Tecnology

SUMMARY

This paper presents a research on the effect of wheel dressing parameters (Sy; t) on the grinding
ability. From the results, it is found that with the same grinding wheel, if good wheel dressing
parameters are chosen, good surface topography can be made. Also, the grinding ability is increased for
different grinding requirements. The results give a useful way for using limited grinding wheel types in
mechanical manufacturing in Vietnam. Using these results, the time and expense for wheel changing
will be reduced and therefore the profit of grinding process will be increased.

Keywords: Grinding; grinding wheel life; surface topography.
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H2.1. Tudi bén T H2.2. Nham bé mat Ra
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Hinh 2. Anh huong ciia ché d6 cong nghé sira da dén lyc cat, nham bé mat
va tudi bén cua da khi mai thép 9CrSi da toi
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Hinh 3. Anh huon cua ché d6 cong nghé sira d4 dén luc cit, nham bé mit
va tudi bén cua da khi mai thép 41Cr thuong héa
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