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VAN PE LUA VAT LIEU VA XAC PINH
CO TINH PAU EP PA MAI BA VIA 100%6%22

W Quybac (Truong PH Ky thugt Céng nghdp —PH Thai Nguyén)

1. Mt sb diéu can quan tam khi thiét ké chéng hao mondau ép
~ Khi thiét ké cAc chi tét trong ¢ip ma sat pki dua trén nguyénat dam bao khi ning
chong mai mon choélp vat liéu bé mat trong khang ¢ do truot va ti trong an toanbé dam
bao dugc nguyéndc trén phii dya vao nfitng quy Iut cia cac dng hao mon,phu thuoc aia
cac dng ’hao mon vaocctinh, modurdan i, thanh plAn hoa fbc vat liéu be mat lam viéc, ap
luc, van toc trrot va nhét d6 vang lam véc v.v...
~ Trongdiéu kign lam viéc thyc & cuadau épda ba via, tagda cton mot giai phap thét ké
dé khac phuc hr hong va nang cao tinh 6hg mon dadau ép nlr sau:
- Chon oo tinh hyp Iy véi dau ép
- Chon hop 1y vat liéu ché tao dau ép
- Phan tich chi &t diu ép \é tinh Kkt cau va tinh cdng nghnham dé xuat quy trinh cdng
nghé ché tao ding nhr cac bén phap nang cao éhlugng ke mat

Dau ép

Lép gidy bong
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Hén hgp A60+BF J Hén hop A24+BFJ \— Luoi thuy tinh

Hinh 1: $ do épdéa ba via,dau ép 100*6*22 &p trén tuc may ép “Bando 328- 6100”

2. Phan tich kra chon co tinh vat li éu.
~ Trong qua trinhgo d& mai,dau ép chugn dong tinh tén voi van toc rat I6n, don ép tirc
tiep vat liéu da mai ép vao nongocdé tao kich throc vadd bén chat caa vienda. Qua trinh ép
duoc thuc hién qua 34n:
An 1 ép gim 32% tl¢ tich, &p frc 5000N/mn
An 2 ép gim 33% tl¢ tich, &p drc 7000N/mn
Lan 3 ép gim 35% tl¢ tich, &p frc 80000ON/mm

92



Tap chi Khoa hoc & Céng nghé - S6 3(43yNam 2007

D¢ nang cao ing stit lam vic, nang cao ch lugng aia d& mai,dau ép khdng ning phii
cgj hinh dang hinhde hop ly ma phi dugc che tao tir Iqai vat Iqiéu thich tp, nhirr) dam bao cac yéu
cau \e tinh ring lam véc, tinh cong nghva tinh kinh &, cu thé ta phan tich @t s6 khia anh sau:

- Vé tinh ring 1am véc.

Trong qué trinh [am ¥t voi luc ép 62KN,¢ phan dau ép xut hién tng st néno, =
80000N/mn ma sagiira hat mai va I8 mat ddu ép at lon, he sb tai trong dong nhd khdngdang
ké, nhiét d6 viing l1am véc khaing 27c. Trongdiéu kién lam véc nhr vay, viéc épda mai ch
thuc hién c6 hgu qua khi dau ép gir duoc tinh ép trong khimg thyi gian dai.Diéu d6 doi hoi
vat liéu b& mat 1am viéc cin c6 nhiing @ 1y tinh cn thiét nhe: do cing, dd chiu mai moén han
ché duoc hién trong mon do caowdc, mon do kin dang dto cuc b v...

- V& do cing la ndt trong nhiing cH tiéu quan ng nhit, lién quan trc tiép dén tudi
bén, va Hc do ép. Dodd ciing € vi caa nhing hat mai ft Ion khaing (21000N/mrh +
23500N/mni) nén ta phi xacdinh chodugc gioi han chay Py vado ciing H dia VAt liéu diu ép
dé han cré hién trong mon do dinh, mén do caadc giira cac lat mai va it liéu dau ép.

Gidi chay Py cua \at liéu dau épguqc xacdinh theodinh luait mon do Qinh ga Archard
[1] trén @y s5 tinh toan rgng mon @adau ep khi ép 11000 viéda 100*6*22 lang dau ép cung
loai do Han Quc cte tao nhr sau:

P= k % 1100 1)

Trongdo:
k - hé sb mon bn nhit, k = 0,05
W- lyc ép @a pitston: W =TR’pp

Q - tng thé tich mon trén @t khaang treot cho phép 1at6 mon cho phépia chi tét
dau ép h = 0,2mm; Q A(R?* r?) thay $ ta tinhduoc

Po = 150N/mnd, giéi han chay ty 1€ thuan voi luc ép va B b mon k; § 1¢ nghich Wi
dién tich ép.

Do cing H diadau épduoc xéacdinh tr phuong trinhdinh rong aia Challen va Oxley
véi gia thuyet mon do cao xéc bang bien dang cko.

Do cirng aia chi tét dau ép Ia:

H = (QWx(tBu)/ TV). 11000 )

Trongdo:

(tgByw) - gid ti trung binh aa t ca cac nfip nhé hinh nén, @ la yéu t6 d6 nham By, -
géc gic trung binh @a hat mai corindonfy, = 45°

’ x- khaang tnrot ciadau ép, iy bing dé nham cho phépia b mat diu ép, khi Rz 6.3 thi
lay x = 0,0063mm

V- thé tich mon cho phép; V ®(R* r’)h . Thay $ ta tinhduoc do cang aia dau ép |a
5650N/mnf
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Nhu vy theo tinh toan Iy thuly do cang aia dau ép H: 57 HRC. Trén the t qua thr
nghiém ta nln thay @€ dau ép lam wc tot, tudi tho I6n, cin dam bao d6 déo, do dai drdi be
mit chi tiét. Do cang khéng nénaly 16n quéthdng throng nén chn H>62 HRC

- V& do bén mon: Do bén mon la théng & quan tong lién quan irc tiép dén viéc giir
vitng hinh dang va thénd $inh ke ciadau ép, in dp tnrc tiép tao ra hinh dangia viénda.
Dé ting do bén mon én phai chon vat liéu c6 cac nguy@rdthop kim nhr: W; V; Cr; Mo, Mn;
Si,...do vy ta nén chn vat liéu ciadiu ép |a thép &p kim

- V& d6 bén a hoc: Trong qué trinh lam §c, dau ép chiu lec ép bn, nén dn dén tinh
trang cac ¢, ranh trén B mat lam viéc bi pha kbng $m do n#, v3, tréc, mon v,...Do ay dau ép
phai c6 d6 bén oo hoc cao.Mwén vy vat liéu dau ép phi c6 d6 thim téi va tinh thm toi ot
nhim dam bao dat d6 cirng k& miat ma bp vat liéu rén van dam bao d6 déo vado dai vadap

- Vé tinh gia cong cad®au ép c6 yéu au kha cao & do bong,dd chinh xac hinh dang
kich thréc, do \ay vat liéu dau ép phi co tinh cong nghtdt, & dang tlrc hién cac plrong
phap nhit luyén, hoa nhit luyén dé nang cao e tinh k& miat.

- V& tinh kinh €: Do ty trong vat ligu chiém mot ty trong kha én trong gia thanh ¢h
tao, nén it liéu dau ép @n phai chon mot cach lyp ly nham dam bao ca tinh kinh € lan tinh
ky thuat.

3 Chon vat liéu ché tao

Trong nganh ohtao may, it liéu ché tao cac chi it may, ding i cit rat da cang nhr
thép fop kim, hyp kim arng, ¢m, vat liéu composite... Trongleu kién thre € cua Vit Nam
vadiéu kién lam vic sin phim, diu ép co th ché tao tir mot SO loai thép nhr thép Céac bon
dung ai, thép lvp kim, thép gio.

Pé c6 @ sv chon ding laai thép,dam bao ¢ chi tiéu kinh € va ky thuat tac gi da tién
hanh phan tickiic diém aia ting loai thép va chn thép lyp kim dé ché tao 1a hop ly hon c.
Trong céc lai thép hyp kim duoc chia ra cac nhémavco tinh clit dic biét nhua: vat liéu chiu
mai mon, ¥t liéu cé tinhdan Ki cao, \at liéu chiu an mon, chu nhiét va chu lanh, \at liéu 1am
dung dit, vat liéu 1am ding ai gia c6ng kim lai bang &p trc

Véi dau épda ba via thac loai dung ax gia céng kim lai bang &p {rc, nhrng cHu mai
mon 1a cti yéu, nén yéu &u do cirng vado bén a hoc cao. \ay ta chon vat liéu dau ép théc
nhom \at liéu chiu mai mon & thoa manduoc cac yéu &u \é tinh ring lam véc, tinh céng
nghé va tinh kinh .Cu thé ta cton thép nhém D trongamg thép dng ai theo tiéu chan Quc
té, thép c6 hamuong Cr, C cao. Qua phan tich vartmghém nhiing dau ép clé tao bang thép
111X15, 9XC ép thr d& wi sb lan ép khéng 150004n trén day chudn épda cit caa cong ty CP
P& mai Hii Duong V¢ co ban dapung duoc chi tiéu kinh € ki thuat.

4. Két luan

Trén @ s phan tichdiéu kién lam vic, dac biét khi quan tamidén vat liéu lop bd mat
duéi tuong tac © hoc vé ma sat va anﬂa cac ht cirng trong \t liéu d& mai va,ﬁt ,Iiéu be
mat dau ép tadd xacdinh dugc 2 thong 6 quan tong lam © s cho vic tinh toan thit ké:

- Do cirng hop ly cia vat liéu bd mat dau ép 1aH=>62 HRC
- Vat liéu cté tao 1a thép byp kim nhém D.
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TOM TAT

D& mai ba via Kin dangduoc sin xuit tai Cong ty CPbéa mai Hi Duong king phrong
phap ép qua 3 gig@ioan. Do ma sat vaat trong it 16n glu:a dau ép, it liéu da mai va 6i, dau
ép i mon ét nhanh. Véc nghién ¢u oo ché mon dia dau ép vadua ra gai phap nang cao éi
tho van chra duoc quan tamiting mic & Viét Nam. Bai bao nay trinh bayangiai phap lra
chon vat liéu va xacdinh @ tinh didu épda ba via 100*6*22 lam« sy ché tao dau ép trong
nudce dat tudi tho cao, @nh tranh i hang nip khau.

Summary

A method to choose the hardness of working surfasend material
to manufacture the snagging whell metal pressing lael 100*6*22

Metal snaging wheels are manufacturet at Hai Du@Gmigpding Wheel Company by
pressing through three stages. Due to extremelh fiigtion between the pressing head,
grinding abrasives and the mould, the pressing leadvorn out very fast. Up to now, studies
of wear mechanisms of the pressing head and soltdreennhancing the life of the head are not
realy understood. This paper present a solutiorsdiect the pressing head material and
determine mechanical characteristics of the prgsBead as a fundamental for manufacturing
the pressing head in Viet Nam in order to get lortigel life comparet with imported ones
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