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HOAN THI EN BE MAT SAN PHAM THEP KHONG G I
BANG PHUONG PHAP PANH BONG PIEN HOA
Nguyén Vin Sra - Nguyn Van Ngi (Vién Luyen kimden)

1. Pat van dé

Trong giaidoan hién nay, thép khéngigiuoc ar dung ong réi trong cac nganh khuat
ciing nhr trongdoi sbng hang ngay. Thép khong 1§ laai vat liéu bén viing trong moi diéu kién
moi treong nén thi gian sr dung kén vadep hon nhiéu so \6i cac lai thép thdng tliong khac.
Déi voi thép khong § viéc hoan thin bé mat c6 mdt y nghia quan tsng, né 4o do béngdep
khéng thua kémdip ma crém cao &p va lam ing do tham mi caa sin ptam 1én @ip nhiu lan.
O céc nroc céng nghip tién tén, tir 1au ngroi ta da nghién ¢u ki cong ngh xir I va hoan thin
bé mat thép khong §y Luc dau, ngroi ta sr dung phrong phapdanh béng e hoc. Phrong phéap
naydoi hoi nhiéu nguyén céng védh kém \it tu ciing nhr thoi gian kéo dai. Tuy nhiérdi véi
cac chi tét c6 éu hinh plic tap thi phrong phapdanh béng 6 hoc khéngdap ung duoc yéu
cau. Vi vay, sr dung phrong phapdién hoadé hoan thén bé mat 1a ti vu nHit.

Hién nayd nudc ta, cac &n phaim ché tao tir thép khong grat da cang vaduoc ar dung
rong réi trong nhiu linh wrc. So Wi san plim aia nréc ngoai, cht lugng s$in plim cia ching
ta con thua kém, rihla khau hoan tén bé mat. Trong bai nay, xin néu g két qua nghién
ctu thee nghém hoan thén bé mat thép khéng gbiang phrong phaptanh bongtién hoa.

2. Nghién aru phwong phap danh bongdién héa

Thép khong gla loai vat lidu rat it bi an mon trong mai rong xam thec. Thép khong i
chra nhéu nguyén & hop kim hoda nlr Cr, Ni, Mn, Ti, Mo, N... Ty thudc vao du tric, thép
khong d dugc phan chia ra cAc nhdm sau: mactensit, feriteaiist Du thdc nhém nao nimg
dic treng aia né 1a Bn vitng khéng b6 xi hod (inoxydable).

Qua trinhdanh béngdién hod @ng gidng nhr quéa trinh m kim loai, nhung & day chi
tiét kim loai duoc danh béngidng vai tro aft hoa tan. Qua trinianh bong xy ra ¢ andt \6i
viéc hoa tan niing diém 15i trén & mat kim loai trong dung éch dién li khi c6 dongdién mot
chiéu chay qua.biéu kién cin thiét cho qua trinh &y ra la s c6 mit caa nhéu i-on phic trong
dung dchdién li. Do d6 thanh phn dung dchdién li quyét dinh it nhiéu dén chit lugng B mit.

Thuce t cho thiy viéc lva chon thanh pan dung dch dién i, lya chon chit tro dung ding
nhu ché d6 cdng nghk hoan toan pinthudc vao tan chit kim loai demdanh béng.

Ngudi tadd néu ra niing yéu t6 anh hrong dén qué trinhdanh béngtién hoa nix sau:

- Anh heeng aia phy gia vo @: Sy c6 mit cua phi gia vo ©, vi du nha CrO; trong dung
dich dién li c6 anh hrong 6t t6i kha ning danh bongiién hoa cac mac thép khac nhau. N6 c6
tac ding lam tingdo bong. nleng céanh hrong nho t6i sy san plng mip mo & miat.

- Anh heéng chit hoat déng k¢ mat (HABM): N6 gop plin i thién rat nhiéu chit luong
danh bong. Khi thém dh hoat dong BB mat (vi du nhe Sunfépénat) cho phépith hién quéa
trinh danh boéngtién hoa theo téng xacdinh. Nong do va hin chit caa chit phu gia ladiéu cin
quan tam nét.
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- Anh heong k¢ mat chi tiét trurgc khidanh béng Kha ning aia phrong phéapdanh béng
diér) hoa khéng ph la khdéng co gii han.‘DC) nham & mat cﬁg chi tit thqéng duoc ai thién 1-
2 ap so Wi bandau, tuy r]hién, :[rong nhu truérng tt,yp ’cé tiﬁ vuot 3-4 cﬁp’vadat d6 nham @i
(012- (013. Dodo viéc chuin bi bé mat bandau la yeu t6 quyéet dinh dén chat lugng danh bong
dién hoa sau nay.

- A"nh heong aia thoi gian doi véi cbdt lwong bé"mét: Do giam khéi lugng aia kim laai
danh bongiéu ting nhanh theo th gian.bé c6 dugc cht Iq:qng ke mz]t tot nhat, thoi gian danh
bépg thfzc‘mg dugc xécdjnh theo kinh ngiém dra tr‘én g bién do6i khoi lvong so Wi mac d6 tao
phang k& mat va ar thaydoi kha nang phin xa caa ke mat danh bong.

- Anh heéng aia mit dg dong Mat do dong cang cao thikdng kim laai bi an mon cang nbu.

- Anh heeng aia nhigt @g: Nhiét do coanh hrong rt nhiéu dén qua trinndanh bongtién
phan, nhit d6 cang cao thi qua trintix ra cang nhanh.

- Anh heong qua trinh gia congeckht Bién aing (ép, dp, kéo) hdc ting do nén cit
kim loai (rén) iat thuan lgi cho qua trinkianh bonglién hoa. Gia congeckhi tao nén I8 mat 1oi
I6m £ khéng thdn lgi cho qué trinh nay.

- A"nh’hm’ng aia qué trinh nhit luyén: Qua >t If nhiét luyén lam gam tng Sut, ting
tinh dér]g nkit cia cu trdc, ho dicu kién hat phé rpjn dong déu giup cho 8n pham cé clat
lwvong k& mit dat @6 bong cao trong th gian ngin nhat.

Tur thuc t san xudt, ngeoi ta dé xacdinh duoc cac thong&téi vu nhr sau:

+ Nhiét do cia dung dchdién li khéng wot qua 60-86C.

+ Thoi giandanh béng khi khdng c6 éhHDBM la 5-15 pht, khi c6 ¢t HDBM 1a 1-5 phit.

+ Mat d6 dong |a 40-150 A/dfkhi c6 ciit HDBM c6 thé nang cadén 200-300 A/drh

3. Két qua xacdinh cac théng $ qua trinh danh béngdién hda

3.1. Dung ax nghién @u

- Bé dién phanduoc cté tao tir bdnit, ¢ kich thoc 80x150x100 mm.

- Cat6t king thép khong igCr18Ni10Ti.

- May chinh luu: BCA-20A.

- Mau thi nghém bing thép }(héng igSUS 316L hinh tr c6 kich thrgc: [020x6;
[020x10;020x14;020x20.D6 nham & mat [19.

Do nham B mat duoc kiém tra ti TruongDai hoc Bach khoa Ha bl.

3.2. Thi nghim xacdinh céc théngé

a) Dung dchdién li khdng c6 chit phy gia

Dung dchdién li gom:

- Axit sunphuric (HSQy) : 15%,

- Axit phétphoric (HsPQy): 65%,,

- Nuéc : Con i

Céc thi nghim c6 Kt qua nhu trong king 1.
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Bdang 1.Panh béngdién hoa 2 mit thép khdng §SUS316Ls dung dung échdién li khéng c6 clit phy gia

Mat d6 dong (A/dnf) 20 30 40 50
Thoi gian (phut) 12 10 9 8
Do phan quang (%) 55 56 60 60
D6 nham B mit (D) 010 010 010 010

Nhgn xét: Bé mat mau c6do béng khépg‘iéu, phii sir dung mit d¢ dong bn vi do dan
dién cia dung dch kém, tlyi gian kéo dai va ctt lvong k& mat khéng cao.

b) Dung dchdién li co chit phy gia CrOs

- Axit sunphuric (HSQy): 15%,

- Axit phétphoric (HPQy): 65%,,

- Crémic anhylro:6%

- Nuéc: Con hi

Céc thi nghim c6 Kt qua nhe trong king 2.

Bdng 2.Panh béngdién hoa 2 mit thép khdng §SUS316Ls dung dung échdién li cé chit phu gia CrO,.

Mat do dong (A/dn) 10 20 30 40
Thoi gian (phut) 10 9 8 8
b6 phan quang (%) 62 68 70 75
Do nham 1B mat (0) 010 011 011 011

‘ Nhdn xét: Do dan dién cia dung dch ting nén kk nang danh bongtéu hon, chit lwong
bé mat tot va thoi gian rat ngn hon.
c) Dung dchdién li c6 ph: gia hiru co (HPBM)
- Axit sunphuric (HSQOy): 15%,
- Axit phétphoric (HPQy): 65%,,
- Carboxymethylcellulose (CMC): 29/l
- Nuéc: Con hi

Baing 3.Panh bongiién hoa & mit thép khong gSUS316L
s dung dung éhdién li c6 chit phu gia hitu co (CMC)

Mat d6 dong (A/dnf) 30 50 70 90
Thoi gian (phut) 8 6 5 4
Do phan quang (%) 71 76 81 82
D6 nham 1B miat (0) 011 011 012 012

Nhin xét C6 chit lvgng b8 mit tot nhat, giam duogc thyi gian va cé th ting cao mt do
dong, ring suit danh béng cao.

Sau qua trinh thi ngém trén cac lei thép khong gkhac nhau & cac dung éch cé
thanh plin khac nhau, ching tdira raduoc o5 dd cdng ngh danh béngtién hoa saday:

Chi tiét danh béng— khir dau md — tiy gi sét - rra sich — danh bongdién hoa -
rira nrdc lanh  trung hoa axitd — rira nréc néng— sy — bao géi thanh pgim.
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4. Két luan

- Qué trinh nghiénww d& xacdinh dugc cac théng&tdi uu va xay dng dugc quy trinh
cobng ngk vé danh bongdién hoa thép khéngigChit lugng & mit cac én pham thép khéng g
sau khi &p dng phrong phap nayat chit lugng cao.

- Phrong phapdanh bonglién hoa thich bp cho cac & phim cé hinh dang pic tap.
Sir dung phrong phap nay&mang 4i hiéu qua cao @ vé nang st 1an chit lugngg)

Tom tit

Bai bdo nay trinh bay cadtkqua nghién &u vé cong ngh danh bongdién hoa thép
khéng d mac SUS 316L.

Céc It qua nghién &u nay co th duoc tng ding ©ng rai trong wc danh béng céac chi
tiét c6 hinh dng phic tap ma plrong phapdanh bong e hoc khdng gii quyét duoc, dic biét 1a
cac chi tét dung trong phu thuit chin theong chinh hinh nir nep xwong, vit xrong, van tim
nhan 40.v.v.

Summary

This paper presents the research result about degnfor electrochemical polishing
stainless steel SUS 316L.

These results can be applied broadli in polishimg@icated — shape details which can
not be done by using mechanical methods, espedetitiils used in traumatic and orthopedic
surgery such as bone plates, bone screws, attié@idiac valve...
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